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lnt^li^ »»«ltio« filter with an 

" , wherein the 

dro« futer made of fireproof 
ceramic material comprises 
honeycombed perforations or ha! 
° r °«o structure end, on 

cavity to contain th« 
cavity ° r b ° ndad ln the 
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The present in vantiun relates ceramic 
-^txng « X f r w ith an intend treaCment I^"^ 

When producing castings, develop,, -h 
solidification scructure Qf tL ~ P n the t 

Che „ 9t IL T T Che " iC * 1 eo "P°"«o» 

«^ * u .r;rr co :l the 

mould and the so-calL* " <*. 

10 metal. 9 " ninal «* liguid 

The addition of alloys, which, essentially Msea 
on iron silicide. Increase i-k , cased 

„_„ ' incroas « the germination index of 

=«sts, to said oasts shortly before their casting I 
solidification dates back to at least t„l 
» the years. mo u ld inoculation! pouring 1^" 
inoculation and pouring stream inoculation wllh the "sT 
"'r 1 " 1 " ■»« essentially won recognition as 

effective inoculation methods outside the ladle, 
in particular., the state of the art „<■ 
20 inoculation method is fl e, n1l . " ,0uld 
Eliminate them, still' T to 
Thus at M, v. tC h3Ve d i«dv.ntages. 

Thus, at the end of the l 960 a, dross filters were 

t:iT2: d - : hl=h ™ :::: 

_a.ll.ioid.- „ ith added- bWdrng"agent-or dross " filters 
85 composed of granular Iron silioide and sand bactm 
("Glesserei" 54, ■„. 23 , p . 621 ff> m?) 

contain th U \°" " a5ti0 " VUlUmes " r ° vid * d '° 

contain the treatment agent (inoculation substance) 

grating and droe, fibers are usad. However, to prevent 
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the inoculation suhstanoc (inocular 1 „„ 

which was -injected" ln J Z r Z ent ' ' 

tho re action volume Fr-om 
Passing through the holes of the shut-off JT' 
size and dissolution rate of lnoMl *.~ M ^« 
had to match the respective hole cros S -seoti 0 n 

of which to b ; u " n9 system ' ehe «p'<=it y 

»0 function,! ^i^^eC' " ^'^^ - 

"Gleperei-rraxis", Volume 3> 19g2 describ „ 

"Liio lnocuiation — 

a !! h " lqUSS - In thiI «— • ««lon,erated inoculation 
agents were placed on a dross mi..... „, nation 
IS feu 1«„ filter, which Comprise* a 

few U S „ openings for the cast enriched with . 
inoculation agent Jn rha ». •. ^ witn 
rf™ 6 mould - T hi 3 filter body-li k e 

dro3s filter development, desDit^ ^ 
application of the inoculation^.,, ° 

» r^r^r casc fi - ~— - 

eiy jaroe openings enable the passage of 

large inoculating agent fr»™»„» passage of 

which in tho ! fragments or cast impuritiee. 

which. i„ th<1 and , hae an adve 

development of tho solidified structure In each Z. 

" recent^T" *" ^ disadvantages, 

recently, for example. lt wa3 also atto „ pt . d J ; 

relates to. among other tilings, a filter hft - rf - 
composed of chambera , wherein ^ -X 

walls are ot l ea3t partiaIly 
30 inoculating agent. However, due to th . " 

lining of the chamber walls it i! , "complete 
P»rform a targeted!, that is J ^ "^V 1 * 1 ' *° 
treatment of the^ cast J pra <"«*"" 
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The purpose of tho . 

Previa a aross filtet th ° *"°° nt invention „. Co 

«lth an inflated treaJant °' * *"" r b °<* 

S honeyed perforat l r n e s Pr 7/ » -.«.«*.! with 

which, conbined with th . c PO " US f ° am s « uct «»' 

— auay „ lth tHe 1 ^::^;::;;™; r— ■* — 

described above result- . Sta " ° f tha «" 

cba„:: e " : : ?„ \trr t b : a c r t4raic — 

e aiX ' numerous i n _ WJ - 0 „„ K+ - 

20 pores 3 convert th. <h « nought perforations or 

secure connection between tha t ~" " addit " n < the 

dross «!*., shsped in the of " TlTrJ^l 

it possible to prwvent ! bush ■»*» 

» r , o„ p t c-z?:i'iz: :r:::jr 

- - impurities. - " " " " SaM - - £lak " - " nonpar - 

30 pores'^ "IrtT ° £ h ° M * e ~ b « Perforations 3 or 

W. n S tie 3 n L ^ ~. to the 

the dross l e l ° le " ly Ch « a ««is 6s 

or ssid perVoTti „ S or ZT'^ T 

pores, in practice, prevents 
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washing i n 



fluctuate concentration, oTt^ "* th " afo " 
the cat. the treatment « gsn t in 

To combine the droaa Clir. 
• treatment agent, the dross «•*«*»" buah, and 

a cavity i 4 to ° ""Priaea, on on 9 

wherein the crose-section 7* t^'T"™* 

'ha Present W ttM ooc C " l 'y «=ordin 0 to 

entire aurface area m 11 ^ 1/3 of "» 

I" and e„ abl . impcoved pe „: t ;; t d - - the pr .,a«e 

m Coiapxiaea a conVLt ^ 
~.t meaaure X/4 to 7/8 of " ' S98nt ' thS < 

shape or may be aim P i y siuas 1 * ooolc ' 1 in 

"stin, or from fine-g r "* ' th * y ~* «- by 
20 sintering or bonding r h ! \ ,Mt " ial by PreSSin *' 
the invention ia u ,. d as , „ !" T 198nt ""'^ '° 
~ nod ul iei„ 9 or .11^"",^ """ 
To pour the caat aucceaaf.n 1 

ahoc* reaiatance ana - *V* UtlOB th « 
« strength or the dross fllt8r b J y ^J"™" 1 ™ 
""3 atrong connection of th. » I ""terl-l, . secure 
droas riiter 1 w „J n treatment agent 2 with the 

charaotenaed t lat theT^' ^ * 
its cavity. treatment agent ia bonded ^ 

10 aocordL g thi t : 7; buc sirapi - 

-Wee proved sZ, ZrZlT" f ^ ™" 
arrangement of the runnino . T ' *»«»«•"• 

in « ond »«ing sy.tema, wherein 
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the regular penetration * 

chill „.„„,, a , lgnlflc "* " lth ""kedly d. or .„ ed 
m addition, the a=». «>lidi, led 

-«.c i, 1MProvsd a„d j!:/r;;;;" of the 

a rod «eed considerably. 
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CLAIMS 



!• Ceramic smeltino f^i* 
treatment agent c ompelslng / Klth ^^rated 

"«~«* ceramic * ^aterili " «* «* 

Perforations or ulth 1 with honeycombed 

s characteris.d i„ th « one " ~ < f ° a <» "ructure. 
•«= 1—t one cavi ty to °f " id *"*er com„i.„ 

2- Ceramic „ r '""nent a,en t . 

char.ccrl.od u. t h .t the aCC ° rdin£ ' «!-*. 
Perforation or pores ia j to „ ° f th ° "^"^d 

J « Ceramic fnh A « 
characterised in h . t VaT^ " ^ 1 — »• 
desi g „ed to contain t^~ Ctl °" ° f «- -vlt y 
-re than 1/3 „ f ^ entire"^ ? £™ —pie. Mt 
<• Ceramic filter ^ - • " a «. 
15 character^ l„ t „ at t ' ' " Cla3m * 1 *• >. 

"nti„ U o us opening "~ ty C0mPr1 " 8 « 1— t one 

5 - Ceramic filter _.a 
characterised in that the ' " 1 *° «. 

0 «. thicks of :::vz7u t :r aures 1/4 to ^ - 

oharao t aris,d i„ tnat t he tre ""! d t in9 <° 

1 ^-_ U iatin 9 . oesuiphnrirint 3 ^::^ 15 .""? ••.«. . 

agent. 9 ' n ^"Hsing or alloying 

8- Ceramic filter = . . 

characterise in that the t " ^ 1 t0 

into the cavity. treatment ag«nt is bondQd 
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<§) Korsmikflfter f Or Motallschmelzon mfr Intggrfartem Behandlunosmlttol 

@ Bttehriebtn wird Bin KenmlWUtar fflr M§t*ll*chm*fcen 
mh Intagrtartam, rcOcfciQam B ©ha ndlungi mJnoi, wotoai dar 
Siabkarn au* fauarfaatam htramfachai* Material wabartttr- 

mig angeordnflis Locttungen tvfweftt bzw. von offenporfg 
•chaumloer £truktur 1st und alnaahio ifitndutana tin* 
Vartl furtg aur Aufnahma da* atfidtfgan 8atandtung«mfoti* 
baaftrU da* ala Impf-, Entschwafelunga-, Noduitemngs* odar 
LagienjnfiBrnltttl funaiart und in dfe Vortfafting afoaepaSi 
odor fling eld abt Sat. 
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Der VQrlicgcjidcn Erfindung lag daher die Aufgabe 
zugrunde. einen Siebkern in Form eines Filterkdrpcrs 
mit intftgriertem DchAndlungamittc! bestchcnd BUS Cl- 

ncm Siebkern aus feuerfestem keramischero Material 
mit wabenffirmig angeordnater Lochung odcr offenpo- 
rig schaumiger Struktur, bereitzusteilen, der in Einheit 
mU dem emsprechcuden Behand lungs mit til die vorbe- 
schriebenen Mangel do StAndcA der Tcchnik dadurch 
bchebt, daB das FlicDverhaltcn der Schmelze podtiv 
vcr&ndcri wird, die Behandlung der Schmelze glcfchmV 
Big erfolgt und die Qualiult der erstarrten Schmelze 
deutlich verbessert wird. 

Gel&H wurd* dUc« Aufgabo durch clncn KcrainiXfU- 
ter fur MctaiUchmelzen, der dadurch gekennzelchnet 



Beschreibung 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Kera- 
milcfilter fOr MetalUchmebon mit Integriertem Behand - 
lungamittcL 5 

Dei der Erzeugung von GuBstucken ist fur dan GteBar 
die Ausbildung des opiuaoicn BrstarrungSgcfUges der 
crkaltcndcn Schmclzmasse von ausschiaggebender Be- 
deutung beztiglich der Qualitat de* GuBstQckes. Neben 
dor choraischen Zuiammcweuuxig der Schmelze wird to 
die Ausblldung des GefOges bauptsfichlich von den Ab- 
kflhlbedingungen in der Form aowic im wescnUichcn 
vom sogenannten Kelmzustand des flQssigen Metalls 

beelofluflt ^ ______ _,_„_.„ 

ZurCckgebend bis zumindest auf die 50er Jahre dieses t5 1st* daJ3 er einseitig mindecteri* eine VertTefung zur Auf 
Jahihujiderts wurdan und werden der Schmelze kur* nahme des Behandlungsmittels enthali 
vor ihrcm AbguB bzw. Ihrer Erstarrung Legierungcn Bei der Anwendung der erflndungiwesentUohen Ein- 
zugeaetzt, die zumeiat auf Basis von FerrosUlcium die heit aus Siebkern (1) und Behandlungsmittel (2) hat sich 
Kelmzahi der Schmelze erhdhen. AI* ^angige Impfme- Qberrajchend gezeigt, daO die Retelling der Druclcver- 
thoden aufiorbalb der Pfenoo haben *ith im Loufc der ao halmlsse und SU^mungsgeschwindigkeiton nJcht nur im 
Jahre Im wesentlichen die Foraroxtpfung. die GieOstrahK unmittelbaren Bercich des Siebkemcs positiv beeinfluflt 
__bfungsowiedieGieGstrahlm^ werden, sondern daruberhinaus durch die zahireichen 

Irapfdraht durchgeaeut. • cinccnrbciteten Lochungen bzw. Foren (3) die ObcrfOh- 

Besonders die Methode der Formimpfung IftBt trot* rung der nachteiligea turbulenten Sduuelzestrdmungfa 
zahlreicher Versuche zu doren Behebung noch ixnmer 25 eine gleichmflBige Iaminare Strdmung der Schmelze be* 
NachteilcdcaStandesderTechJiUcerkennen.Sowurden wirkt nnrd. z_d«m v^rma^ die f«*tc Verblndung von 
zum Bnde der 60er Jahre Siebkern© beschrieben. die au« Bchandlungemittel und dem als GieBfilter auageformten 
gemaiilenem Ferrosilicium unter Zusatz cines Blodcmit- Siebkern ein Verlegen der Durch trht_5f fnungen durch 
tcls hergestelU waren oder Siebkerne, die aus etnem Behandiungsmittelstflcke zu verhindern und optimiert 
kSmigen Ferrosili—um und clnvr Sandbimerfoilung be- 30 sq auch die RQckhaltUAg etwaiger Verunrelnigungen 

des fltlssigen Metalls wie Schlacken, Sandabplatzungen 



standenf Gicsaerei lt 54 > Nr.23,S.«21 ff, 19671 

Zur Abspcrrung des fQr die Aufnahme des Behand- 
lungsmittelc (Impfkftrper) vorgesehenen Roaktionareu- 
mes wurden Glnerroste und Siebkerne verwendet Lira 
den Impfk5rper (TmpfmitteittOckX der in den Reoktiona- m 
raura "eingeworfen" wurde, em Hindurchtreten durch 
die ttotu-ungen der Sperrvorrichtiuigen zu hindem, 
rnuOtc a1Ierding9 die GrdSe und die LSsungagesohwin- 
di^keit dca Impf mit tela tuckes genau auf den JeweUlgen 
Lochqucrschnitt des Oitterrostcs oder des Slebkernes 40 
abgestimmt seln- Hinxu kam der unabdingbare Einbau 
der fQr die Bildung des Reaktlonaraumes noiwendigen 
Sperrvorrichtun^ innerhiilh des EingieQ*yrtemr, d*r der 
Falle an M5gliohkeiten und formtechnischen Oegcbcn- 
hciten ajizupaasen war. 45 

Auch "GieBerei-Praxis ,v , Heft 3, 1982 beechreibt 
Formbnpfmethodcn mit HUfc der Siebkeratechnlk. In 
diesem Fall werden in der Form stOckige Impfmittel auf 
einen Siebkern galegt. der wenige aber dafOr grdOcrc 
Durchu iiujoffnuagen rur die mit dem impfmittel ange- so 
reicherte Schmelze aufweist Werden durch diet* Aus 



oder mchtmetalliache YerunrelnigungeiL 

Der Durchmesser der wabenlttrmig angeordneten 
Lochung (3) bzw. der Poren (3) betr&gt im erfindungsge- 
maOen Keramikfllter 1 bis 8 mm und kenn2eichnet dm 
Siebkern (!) somit eindeutig a!« Oi«flftJtor. Durvh daa 
Gl eichmaB dieser Lochungen bzw. Poren werden to der 
Praxia EinspOlungen bzw. 6rUich erhdhte und damit 
schwankende Konzentrationen das Behandlungamittel * 
in der Schmelze vermieden* 

Zur Ausbiidung der Einheit von Siebkern (GieOftlter) 
und Behandlungamittel beaitzt der Siebkern cine cinaei- 
dgc Vort^cfung (4) *ur Aufnahme des Behandiungsmit- 
tels, wobel der Querschnitt der Vertiefung gemiB vor- 
Itegender Erfindung nioht mchr als 1/3 der gesamten 
Fiiterfulche einnlmrat- Zum Zwccke dea Druckauaglci- 
ches und des beaseren Durch tritu des Behandlungsmit- 
tel* weist die Vertiefung zudem cine durchgchendc Off- 
nung(J)auf. 

Als Voraussetzung fUr die Steck- und/oder Klcbver- 
bindung zwischen Siebkern und Behandlungsmittel 
mist die Vertiefung (4) 1/4 bis 7/8 der Dick* des Sieb- 
kems (l) und gewahrleiatet so die stabile Aufnahme 
eines stQcki^en Behandlungsmittels (2) fur Metall. 



bildung des filterkorpcrahniichen Siebkerns und trotz 
des labilen Auf legens des ImpfkOrpers zwor bercita bca* 
aere Strdmungsverhiltnisse der Sehmelzo erreicht, ao 

crmogUchcauUerelauvgroBonDuTchtrittsoffnungcnje- 55 schroeizon. Die als Forrnkdrper ausgebildetcn Behand 
doch auch die Passage von grSBeren Impf mi tteiatOeken- - luogainittol (2) kfin-ncn koniachcr Form odcr auch ttfoOt 
odar von Verunreinigungen der Schmelze, waa letztlich Siangcnabschnltte sein: sic kttnnen durch GieQen oder 
in Jedcm Fall die Ausbiidung des ErstarrungsgefOges aus felnkdrnigeram Ausgangamaterlnl durch Prcescn, 
negativ beeinfluBL Sintcm odcr Klcbcn hergestellt sein. Verwendet wird 

Urn dicacn bekanntcn Nachteilen Abhilfe zu ver- r 60 das BehandJungsmitiel ^^r^e.p^^rpndung 
schaffen, wurde in jungster Zeit z. B. auch versucht. Hl^^ P^ t u L Entachwcfeiun 

A4ioeo3 bcansprucht u. arwrn nTO ^ 1* 
hend aus zahlreichen Kiimmermmfoenen cinQjewH^ tailschroelze 1st neben der Thcrmoscfii 
de zumlndest teilwelse mit d«Hffipfmittel beschichtet es und der HetBdnickfestigk it des Fiiterko^ 
cindL Die nieht volbtandige ABP»&ung dor Kamm*r- dca Sicbkcrna nlcht ZuJetzt OiC feStC Und dilierhafte 

wandc macht jedoch cine gezjcltc, weU bcrechenbare Verbindung des Behandlungsmittels (2) mit dem Sieb- 
Behandlung der Metallschmetze fait unmoglich. kern (i\ die crfmdungagcmaB darln best ht, daB das 
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Behandlungsmittel in dcascn Verticfung cingcklebt isc 

Somlt crmogllcht die exakt aber ein/ach in die Form 
eingesatzte erfindungtgemlBe Einheit aino v<jrb««»crt« 
Schlackcnabscheidung und cine gunsiige Anordnuqg 
dcr Lauf* und AnguQaysieme* wooei dcr gleichmflOige g 
Durchtrltt der behandelten Schmelze, gefolgt von cbem 
crhdbtcn Kcimzustand bel deutlich vermlndcrter WeiS- 
einstrahlung eine signifikame Erhahung der mccbani* 
schen Fcatigkeitswertc und des DehnverraOgeas des er- 
st arr ten Ge/Q0e3 bedingt. Zudem crhait die GuBstock- so 
oberflacha ein verbessertes Auseehen und der AuwchuB 
wird deuUich reduzlcrt. 

PatentanaprOchc 

I. Keramikillter fur Metallachmclzcn mit mlegrter- 
tern Behandlungsmluel bestehend aus dnem Sieb- 
kem au* fauenettem keramuchem MatarUI mit 
wabenfdrmig angeordnfecer Lochung Oder mit of- 
fenporig schaumiger Struktur, dadurch gekonn- 20 
zoicitnet* da£ sjch darin cmscitig mindestens cine 
' VcrtJe/ung zur Aufaahme des Behandlungsmlttek 
befindet. 

2. KeramikHItcr nach Anspruch 1, dadurch gckenn- 
zelchneC dafi der Durchmesscr der wabenfdnnig as 
angeordnaton Loohung bzw, dcr Porta 1 bu 0 mm 
be tragi 

3. Keramikftlter nach den Anspruch on 1 und % da- 
durch gckeanzetchnct, dafl der QuerschnJtt der 
Vertiefung zur Aufnahme das Behandlungsnntteis 30 

nicht raahr oJv i/3 dcr gewntcn FUtcrfltche euv j 
nlmmt ! 

4. Keramikfllter nach den AnsprOcfaen 1 bis 3, da- 
durch gckemueichnct, daO die Vertiefung mlnde- 
stens eine durchgehende Offnung aufweta. „ 

5. Kcramiknttor nach dan An*prCchcn 1 bb 4, da- 
durch gekenruelchnct, daB die Vertiefung 1/4 bis 
7/8 der Oicke des Siebkfcrns raiBt 

6. Kara/nik filter nach den AnaprQchea 1 bU 5, da- 
durch gekennzeichnet daB die Vertiefuna: ein stilk* 4a 
kiges Behandlungsmittel fur Meuiiachrnelzen auf- 
runchmcn in der Lnsc Uu 

7. Keramikillter nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnat, daB das Behandlungirnhtel als Impfrnittel 
Entschwcfelungsmiucl, Nodularisierungsmittel 45 
o der Legicru ngsmi ttel verwendct wird. 

8. Karaniik/ilter nach dan AnsprOchen I bis 6, da- 
durch gekennzelchnet, daB das Behandlungamiuel 
in die Vertiefung eingaldebt 1st. 
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